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Application SERME :

MODE

Diameter

@® WC=88 Co=12 HRA=92.4 Rupture=3950N/mm? Grain Size=0.5um

Flute

Length

Efficient
Length

Full
Length

Shank
Diameter

Flutes

SULNT 05022 0.5 0.75 2 50 4 2

SULNT 05042 0.5 0.75 4 50 4 2

SULNT 05062 0.5 0.75 6 50 4 2

SULNT 06022 0.6 0.9 2 50 4 2

SULNT 06042 0.6 0.9 4 50 4 2

SULNT 06062 0.6 0.9 6 50 4 2

SULNT 07042 0.7 1.1 4 50 4 2

SULNT 07062 0.7 1.1 6 50 4 2

SULNT 08042 0.8 1.2 4 50 4 2

SULNT 08062 0.8 1.2 6 50 4 2 J—
SULNT 08082 0.8 1.2 8 50 4 2 HAC
SULNT 09062 0.9 1.4 6 50 4 2

SULNT 09082 0.9 1.4 8 50 4 2

SULNT 09102 0.9 1.4 10 50 4 2 —
SULNT 10062 1 15 6 50 4 2

SULNT 10082 1 15 8 50 4 2 %Y
SULNT 10102 1 15 10 50 4 2 T upp
SULNT 10122 1 15 12 50 4 2

SULNT 10162 1 15 16 50 4 2 S
SULNT 12062 1.2 1.8 6 50 4 2

SULNT 12082 1.2 1.8 8 50 4 2 —
SULNT 12102 1.2 1.8 10 50 4 2 %
SULNT 12122 1.2 1.8 12 50 4 2 J—
SULNT 14062 1.4 2.1 6 50 4 2

SULNT 14102 1.4 2.1 10 50 4 2 —
SULNT 14162 1.4 2.1 16 50 4 2

SULNT 15062 15 2.3 6 50 4 2 S —
SULNT 15082 15 2.3 8 50 4 2

SULNT 15102 15 2.3 10 50 4 2

SULNT 15122 15 2.3 12 50 4 2 o~
SULNT 15142 15 2.3 14 50 4 2

SULNT 15162 15 2.3 16 50 4 2 ————
SULNT 15182 15 2.3 18 50 4 2

SULNT 15202 15 2.3 20 50 4 2 —
SULNT 16062 1.6 24 6 50 4 2

SULNT 16082 1.6 24 8 50 4 2 J—
SULNT 16102 1.6 24 10 50 4 2

SULNT 16122 1.6 2.4 12 50 4 2 ——
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Square series - Long Neck - 2flutes
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SULNT 16142
SULNT 16162 1.6 2.4 16 50 4 2
SULNT 16182 1.6 2.4 18 50 4 2
SULNT 18082 1.8 2.7 8 50 4 2
SULNT 18142 1.8 2.7 14 50 4 2
" HRE ) SULNT 18202 1.8 2.7 20 50 4 2
SULNT 20062 2 3 6 50 4 2
BT SULNT 20082 2 3 8 50 4 2
SULNT 20102 2 3 10 50 4 2
" HRG SULNT 20122 2 3 12 50 4 2
» 50 SULNT 20142 2 3 14 50 4 2
SULNT 20162 2 3 16 50 4 2
SULNT 20182 2 3 18 50 4 2
— SULNT 20202 2 3 20 50 4 2
SULNT 25082 2.5 4 8 50 4 2
E— SULNT 25102 25 4 10 50 4 2
SULNT 25122 25 4 12 50 4 2
—— SULNT 25142 25 4 14 50 4 2
SULNT 25162 25 4 16 50 4 2
= : SULNT 25202 25 4 20 50 4 2
% SULNT 30082 3 45 8 50 6 2
) SULNT 30102 3 45 10 50 6 2
N SULNT 30122 3 45 12 50 6 2
SULNT 30162 3 45 16 60 6 2
— ) SULNT 30202 3 45 20 60 6 2
<z SULNT 30252 3 45 25 75 6 2
—— d SULNT 35122 35 6 12 50 6 2
I+ SULNT 35162 3.5 6 16 60 6 2
— ; 7 SULNT 35202 35 6 20 75 6 2
SULNT 35252 35 6 25 75 6 2
E— L1 SULNT 35302 35 6 30 75 6 2
SULNT 40122 4 6 12 50 6 2
— SULNT 40162 4 6 16 60 6 2
L SULNT 40202 4 6 20 75 6 2
— SULNT 40252 4 6 25 75 6 2
SULNT 40302 4 6 30 75 6 2
) SULNT 40352 4 6 35 75 6 2
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